Instalacija i podeSavanje upravljacke elektronike za brentu

Tehni¢ke karakterigtikei instalacija

Upravljacka elektronika za brentu, "ALFA 2008", se sastoji iz centralne mikrokontrolerske
jedinice satastaturom i preciznog inkrementalnog obrtnog enkodera. Enkoder ima 2 izlazna kanalai
generiSe 1000 impulsa po svakom kanalu, Sto znaci 4000 promjena po svakom obrtaju svoje
osovine. Satankom celi¢nom sajlom 0.7mm, koja ide oko osovine enkodera precnika 0,8mm,
enkoder generiSe oko 14400 impulsa na svakih 100mm linijskog pomaka.

Na centralnoj jedinici se nalazi tastatura sa krupnih 16 tasterai crvenim LED displejima, Sto
obezbjeduje lako rukovanje. Nadesnoj strani kutije se nalazi i prikljucni kablovi za napajanje, izlaz
releja za upravljenjai D-SUB 9 pinski konektor za povezivanje enkodera. Raspored signala na svim
prikljucnim konektorima je oznacen na naljepnici iznad konektora.

Svi ulazi su galvanski odvojeni od ostatka elektronike preko optokaplera, aizvedeni su sa
odvojenim napajanjem i strujnim izvorima. To garantuje maksimalnu imunost na smetnje, koje su u
industrijskim uslovima uvijek ocekivanei jake.

Napajanje upravljacke elektronike se vrsi sa naponom 220V~ i potrosnja je oko 5W.
Ugradeni su relgji (proizvoda¢ OMRON ili FINDER) za struje do 10A. 1zlazi releja za upravljanje
motorima su dovedeni direkno sa kontakata relejai na njima nema nikakvog naponal To znati dase
mogu jednostavno prikljuciti paralelno nekim postojecim tasterima za ruc¢no upravljanje, $to znaci
vrlo jednostavnu i brzu ingtalaciju ove eektronike.

Na D-SUB 9 pinskom konektoru se nalaze, pored ulaza za enkoder, joS dva ulaza. Prvi je za
magnetni senzor koji se postavlja u maksimalnom polozaju mosta brente (najvecoj udaljenosti od
Zage zarezanje), adrugi ulaz je zataster "VRACANJE" koji sluzi za odmicanje 10mm od Zage
prilikom vracanja debla. Ovgj ulaz se ne mora koristiti jer istu funkciju vrsi i taster "-" natastaturi,
ali je ostavljen kao opcijajer su neki brentisti navikli natakav nacin rada.

Enkoder se montira na podesan nacin tako da tanka sajlaili laks (silk) bude zategnut sa
oprugom od pocetkado krggamostai dapravi jedan obrtaj oko osovine enkoderate ga vrti prilikom
pomjeranja mosta brente. Na taj nacin se pomjeranje pretvara u odgovarajuéi broj impulsai vrsi se
precizno mjerenje pomaka.

Konkretno mehanic¢ko rjeSenje zavisi od izvedbe same brente i moZe se prilagoditi svakoj
izvedbi. Bitno je nastojati da kablovi do enkodera budu $to vise zasticeni od mehanickih ostecenjai
da se Sto manje pomjergju u toku rada. Pozeljno je da duzina kablova bude to kraca, ali u praks se
ponekad deSava da, zbog izvedbe brente, morgju biti dugi i do 30m, Sto nece pretstavljati problem
zarad uredgja. Za komunikaciju sa enkoderom, kao i za ostale ulaze, koristi se strujna petlja sto
daje veliku imunost na smetnje.

Kablovi za enkoder se prave sa D-SUB 9 pinskim muzkim i Zzenskim konektorom na
krajevima, koje isporuc¢ujemo uz uredaj. Ako su kablovi kraci, mogu se koristiti i neoklopljeni
kablovi kao sto su UTPili di¢ni, aza vece duzine je pozeljno koristenje oklopljenih kablova. Ako
se kablovi pomjeraju i uvijaju prilikom rada brente, moraju se koristiti vrlo kvalitetni licnasti
kablovi (u praksi su se dobro pokazali kvalitetni mikrofonski kablovi).

Nakon montaze enkoderai prikljucivanja upravljacke elektronike, nakon ukljucenja
napajanja, na displejima ¢e se na kratko upaliti sve osmice (dabi se vizuelno provjerilaispravnost
rada svih segmenata LED displeja). Nakon toga se ispisuje tekst "ALFA 2008" i oglaSava zvucni
signal. Nakon 1 sekunde se na lijevom displgju (polozg)) ispisuje 000.0 (cm) a nadesnom (zadana
mjera) 20 (mm). Ako sada okrenete rukom osovinu enkodera vidjecete da se na lijevom displeju
odbrojavaju milimetri pomakai to u oba smijera. Pomak ispod pozicije 000.0 se ne odbrojava. To
znaci da je enkoder ispravno spojen i da sve radi kako treba.

Sada prinesite magnet uz magnetni senzor i zatim ga odmaknite od njega. Na displeju ¢e se
pojaviti vrijednost 900.0 ili veca, Sto je tvornicki upisana vrijednost maksimalne mjere, koju trebate
ispraviti navrijednost koja odgovara vasoj brenti.



Magnet i magnetni senzor se postavljaju tako da se senzor aktivira par milimetara prije
krajnjeg prekidaca koji ve¢ postoji na brenti, pri maksimanom odmaku mosta od zage. Ta pozicija,
odnosno trenutna udaljenost od Zage u toj poziciji je vrijednost koju trebate izmijeriti | zapisati jer je
to pocetnamjera

PodeSavanjei pu&tanjeu pogon

Zaispravan i precizan rad upravljacke el ektronike je potrebno izmjeriti i upisati dvije
navaznije vrijednosti prilikom prvog pustanja u rad:

1. Pocetnu mjeru - to je udaljenost pri kojoj se aktivira magnetni senzor i to je uvijek
pocetna pozicija od koje ¢e startovati saradom.

2. Broj impulsa enkodera za pomak mosta od 100mm
Obe ove vrijednosti ¢e biti zapamcenei viSe ih ne trebate unositi, ukoliko sve radi kako treba

1 - Mjeramagnetnog senzoraje mjerakoju ste izmjerili i zapisali u gornjem koraku. Ona se
unosi tako o drZite taster "POCETNA MJERA", ukljucite uredaj i satekate oko 3-4 sekunde cijelo
vrijeme drzeci taster pritisnut. Nakon teksta"ALFA 2008" ¢e vam se na displeju pojaviti upaljenje
gornje crtice na par sekundi. To je znak da ste usli u unos pocetne mjere tj. mjere na kojoj se nalazi
magnetni senzor. Sada ukucate vrijednost koju ste prethodno izmjerili i zapisali a zatim pritisnete
taser "UNOS". Natg nacin ste zavrsili podeSavanje mjere mag. senzora, ato je ujedno i pocetna
mjera zarad brente.

Kada god u radu pritisnete taster "POCETNA MJERA", bi¢e aktiviran motor za pomak
nazad, most brente ¢e i¢i unazad sve dok se ne aktivira magnetni senzor. Zatim ¢e se aktivirati
motor naprijed dok se most ne pomjeri natacku gdje se magnetni senzor deaktivira. Tu ¢e se
zaustaviti i automatski setovati vrijednost koju ste unijeli kao pocetnu mjeru.

Sada se brenta nalazi u pocetnoj poziciji i spremnaje zarad.

Dakle, ako taster "POCETNA MJERA" drZite pritisnut prilikom uklju¢enja upravljatke
elektronike, ulazite u podeSavanje pocetne mjere koju trebate ukucati na tastaturi i zavrSiti unos sa
tasterom "UNOS", i to radite samo jednom.

Nakon toga, kada god u toku rada, pritisnete taster "POCETNA MJERA" most brenete ¢e se
automatski pomjeriti u tu poziciju i podesiti vrijednost na displeju na tu vrijednost koju ste unijeli.
Ako se vrijednost na displeju ne slaze sa stvarnom udaljenoSéu mosta od zage to znaci da pocetna
mjeranije ispravno podesena

Mozete pomjeriti polozaj magnetaili magnetnog senzoraili jednostavno ugasiti elektroniku,
pritisnuti taster "POCETNA MJERA", ukljuciti napajanje i ponovo unijeti ispravnu vrijednost
pocetne mjere koju ste izmjerili.

2 — Podesavanje brojaimpulsa enkodera je potreban samo ako primjetite da mjerenje duzine
nije tacno, odnosno da se pojavljuje razlikaizmedu stvarno predene udaljenosti i one koju pokazuje
displg upravljacke elektronike.

Ova broj impulsa je ve¢ unesen prilikom testiranja upravljacke elektronike, ali je moguce
dau stvarnoj situaciji poslije montaze na brentu bude potrebno izvrsiti korekciju ove vrijednosti.

Setovanje brojaimpulsa se vrsi tako sto drzite pritisnut taster "ZADANA MJERA" prilikom
ukljucenja upravljacke elektronike, pritisnut 3-4 sekunde, dok se nalijevom displgiu neispise: IP a
izatogaide jednacifranalijevom i 4 cifre na desnom displeju, koje formirgu jedan broj. Sobzirom
daje broj impulsaveci od 10000 jasno je datg broj ne moze biti ispisan samo na jednom displeju



pa se koriste oba zaispis. Vrijednost koja je trenutno memorisana ¢e biti na kratko ispisana radi
kontrole.

Nakon 2 sekunde ¢e biti ispisane samo nule na displgu, i sada se broji i prikazuje svaki
impuls koji dolazi sa enkodera. Sada pomjerajte most brente TACNO 100mm (ngjbolje ru¢no jer
drugacije nemate potrebnu preciznost). Ako zedlite da vrijednost na displeju resetujete na 00000
pritisnite taster O (nula) natastaturi. Kada ste izvrSili pomjeranje mosta brente za 100mm pritisnite
taster "UNOS" i natg nacin ste memorisali broj impulsa koje je enkoder poslao prilikom mjerenja
100mm hoda.

Ako ste ovo izveli precizno, i ako je pocetna mjera unesena tacno, sva daljnja mjerenja
moraju biti tacnai pozicijamosta brente mora odgovarati stvarnoj udaljenosti od zage u svakom
momentu.

Naovaj nacin je osnovno podeSavanje upravljacke e ektronike zavrSeno i brentaje spremna
zarad.

Rukovanje

Rukovanje saje vrlo jednostavno jer ne zahtijeva nikakve nepotrebne i komplikovane
korake, a u stanju je da automatski prepozna neke situacije u radu brente i automatski se prilagodi.

Nakon ukljuc¢enja brente, na displeju se ipisuju osmice, tekst "ALFA 2008" i nule na
lijevom displgju a zadnja zadana mjera (unesena sa tasterom "ZADANA MJERA") je zapamcenai
prikazana na desnom displeju.

Zapocetak rada je potrebno pritisnuti taster "POCETNA MJERA" &o ée dovesti do
pomjeranja mosta u poc¢etni polozg i setovanja odgovarajuce mjere na lijevom displeju "pozicija’.

Nakon toga je brenta spremna za rezanje na zadatu mjeru koja se vidi nalijevom displejul.
Ako Zzelite da promijenite zadanu mjeru to mozete uraditi na dva nacina: tasterom "Definisane
mjere” i tasterom "Zadana mjera’.

Nakon pritiska na taster "Definisane mjere" trebate pritisnuti taster od 0 do 9 koji setuje
standardne vrijednogti za rezanje koje se naj¢esée i koriste. To su: 20, 24, 30, 38, 48, 50, 60, 80, 100
i 120 mm. Dakle, pritisak nataster <Defiinisane mjere> zatim taster <0> setuje 20mm,
<Defiinisane mjere> i <1> setuje 24mm itd. Ovo je najbrzi nacin setovanja mjere, pritiskom samo
na 2 tastera.

Taster "ZADANA MJERA" vam omogucava da unesete na tastaturi zadanu mjeru koju god
Zelite, aunos zavrSavate tasterom "UNOS". Ova vrijednos ¢e biti zapamcenai nakon gaSenja
elektronike.

Ako sada jos jednom pritisnete taster "UNOS" most brente ¢e se pomjeriti za duzinu zadane
mjere i zaustaviti. Dostignuta pozicija se u ovom momentu pamti, jer ¢e djedece rezanje biti
racunato od ove pozicije!

Sada se oc¢ekuje rezanje, anakon toga je potrebno odmaknuti drvo od zage, &0 postizemo
pritiskom nataster "-". Taster minus pomjera most unazad za 10mm, i sada se oc¢ekuje vracanje
drveta.

Sljededi pritisak nataster "UNOS" ¢e vratiti most u prethodno zgpaméenu poziciju i zatim
pomjeriti joS za zadatu mjeru koja stoji na desnom displeju, (a koju ste po potrebi promijenili na ve¢
opisani nacin).

ViSe uzastopnih pritisaka nataster "UNOS" nece dovesti do viSe pomjeranja, niti ¢e vise
uzastopnih pritisaka na taster "-" dovesti do viSe uzastopnih vracanja po 10mm. Uvijek se zahtijeva
dabude uraden kompletan ciklus:

"UNOS" — pomjeranje za zadatu mjeru, zatim "-" za odmicanje 10mm, i tako u krug.

Ako zelite daovg ciklus prekinete, to mozete uraditi pritiskom nataster "0" (nula). Nakon
toga na pritisak tastera"UNOS" most se pomjera samo zaduzinu zadate mjere, od trenutne pozicije
na kojoj se nalazi (znaci zanemaruje se zapamcena vrijednost na kojoj je vrseno zadnje rezanje i
odmicanje od 10mm).



Drugi nacin na koji seizlazi iz ciklusa-"UNOS', rezanje, "-", odmicanje - je pomak mosta
unazad za 20 ili viSe milimetara Znaci ako se komanduje sa manuel nim komandama (tasterima za
upravljanje brentom) i most pomjeri unazad za viSe od 20mm, upravljacka elektronika ¢e
automatski izvrSiti reset zgpamcenog stanja, pretpostavljajuc¢i da je siecenje zavrseno i dasadaide
novi balvan na brentu tako da zapaméeno mjesto zadnjeg reza vise nije bitno.

Ostaje joS samo da objasnimo upotrebu tastera"KOREK CIJA".

Unos korekcije je potreban iz dvarazloga: debljina zage ulazi u korekciju i to u smijeru naprijed.
Npr. ako je debljina reza 2mm korekcija se treba setovati na 2. Drugi razlog za korekciju je vrijeme
reakcije relgja, sklopki i same mehanike brente. Kada elektronika detektuje da je dostignuta zadana
mjerai iskljuci rele motora, areleiskljucuje sklopku u brenti koja napaja motor to traje nekoliko
desetimaili stotina milisekundi, a kada motori budu iskljuceni ¢itava mehanicka konstrukcija brente
treba jos neko vrijeme da se zaustavi, Sto sve ukupno dovodi do veceg pomjeranja od potrebnog i
zadatog. Ako prilikom testiranja rada utvrdite daje ovaj "prebaca" npr. 3mm, onda je potrebno
unijeti negativnu korekciju, odnosno -3. Nataj nacin ¢e elektronika iskljucivati motore 3mm prije
§to ¢e dovesti do ispravnog pomjeranja na tacno zadatu vrijednost.

Ocito je dasu ove dvije vrijednosti, debljinazagei "prebaca” suprotne po predznaku, tako
daih trebasabrati i unijeti samo njihov zbir kao korekciju. Ako je "prebaca” 3mm, odnosno
korekcijaprebacajaje -3 i ako je debljina zage 2mm, njihov zbir je-1. Potrebno je pritisnuti taster
"KOREKCIJA" i unijeti -1 (tasterom "—" se unos negativna vrijednost). Unos se zavrsava tasterom
"UNOS", a unesena vrijednost se pamti i nakon gaSenja masSine, tako da se ne mora ponovo unositi.

Kada sei ovakorekcijaispravno izmjeri i unese, brenta moradaradi vrlo precizno i
pouzdano.

Sobzirom da kod nas ima veliki broj razli¢itih vrsta brenti, sarazli¢itim rjeSenjima mehanike
i upravljanja, vrlo je teSko napraviti univerzalno rjeSenje koje ¢e zadovoljiti sve korisnike. Zbog
toga smo otvoreni i za sve vase idge, savjete i rjeSenja za koja midlite da bi se moglaimplementirati
u ovu upravljacku elektroniku i uciniti je jos boljom...

www.elektronika.rs.ba tim.

Kontakt email: info@elektronika.rs.ba
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